fiir den Lehrberuf Betonfertigungstechnik
nach dem BGBI. I Nr. 82/2008 (192. Verordnung;
Jahrgang 2009)

Lehrbetrieb:

Ausbilder/in:

Lehrling:

Beginn der Ausbildung: Ende der Ausbildung:

Hinweise:

Ausbildungstipps, praxistaugliche Methoden und Best-Practice-
Beispiele finden Sie im Tool 2 des Ausbildungsleitfadens unter:

https://www.qualitaet-lehre.at/

Ein Video zu den Ausbildungsleitfiden ist unter folgendem Link abrufbar:

https://www.youtube.com/watch?v=agl kWHhKjyg



https://www.qualitaet-lehre.at/
https://www.youtube.com/watch?v=ag1kWHhKjyg

Durchgefiihrte Feedback-Gespriche zum Ausbildungsstand:

1. Lehrjahr
Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Feedback-
Gesprach
Anmerkungen




2. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen




3. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen

o



Infobox:

Auf den folgenden Seiten finden Sie zu jedem Kompetenzbereich die
Ausbildungsziele und die dazugehoérigen Ausbildungsinhalte.

Hinweis:

Erstreckt sich ein Ausbildungsinhalt iiber mehrere
:> Lehrjahre, ist die Ausbildung im ersten angefiihrten

Lehrjahr zu beginnen und spitestens im letzten
angefithrten  Lehrjahr  abzuschliefien. Jeder
Lehrbetrieb hat unterschiedliche Prioritdten. Der
Ausbildungsleitfaden und die im Rahmen des
Berufsbilds angefiihrten Beispiele sollen als
Orientierung bzw. Anregung dienen, die nach

Tatigkeit und betrieblichen Anforderungen gestaltet
werden kénnen.

Erklarung:
e Fiir jeden absolvierten Ausbildungsinhalt konnen Hakchen in den weifden

Feldern gesetzt werden.

o Istein Feld grau gefirbt, bedeutet dies, dass der Ausbildungsinhalt in
diesem Lehrjahr nicht relevant bzw. nicht auszubilden ist.

Beispiele:

Zielgruppengerechte Kommunikation

mit verschiedenen Zielgruppen kommunizieren und sich dabei
betriebsaddquat verhalten.

Ausstattung des Arbeitsbereichs

die libliche Ausstattung seines Arbeitsbereichs kompetent
verwenden.




Ihr Lehrling kann...

Kenntnis der Betriebs- und Rechtsform des Lehrbetriebes

Kenntnis des organisatorischen Aufbaus und der Aufgaben und
Zustandigkeiten der einzelnen Betriebsbereiche

Einfithrung in die Aufgaben, die Branchenstellung und das Angebot des
Lehrbetriebs

Kenntnis der Marktposition und des Kundenkreises des Lehrbetriebes

Kenntnis der Arbeitsvorbereitung

Durchfiihren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeitsschritten,
Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Kenntnis tiber die ergonomische Gestaltung des Arbeitsplatzes

Handhaben und Instandhalten der zu verwendenden Werkzeuge, Gerdte,
Maschinen, Vorrichtungen, Einrichtungen und Arbeitsbehelfe

Kenntnis der Werkstoffe und Hilfsstoffe, ihrer Eigenschaften und
Verwendungsmoglichkeiten

Kenntnis der facheinschlagigen Normen und Vorschriften

Anfertigen von Skizzen

Lesen und Interpretieren von technischen Unterlagen wie von
Zeichnungen, Planen, Normen, Vorschriften und Betriebsanleitungen

Grundkenntnisse der Physik

Grundkenntnisse der allgemeinen und anorganischen Chemie

Kenntnis und Anwendung der berufsspezifischen Mathematik wie z. B.
Volums- und Massenberechnungen, Mischungsrechnungen

Grundkenntnisse der Betontechnologie wie Einteilung von Beton,
Ausgangsstoffe, Betonchemie, Betoneinbau, Nachbehandlung und
Kennzeichnung

Kenntnis der Betontechnologie wie Einteilung von Beton, Ausgangsstoffe,
Betonchemie, Betoneinbau, Nachbehandlung, Kennzeichnung, Verfahren
zur Betonherstellung, Normanforderungen (Frisch- und
Festbetonpriifungen), Betonentwurf

Grundkenntnisse der schadlichen Einfliisse wie Feuchtigkeit, Kalte, Hitze,
Frost, Wasser und Zugluft auf Beton

Kenntnis der schadlichen Einfliisse wie Feuchtigkeit, Kalte, Hitze, Frost,
Wasser und Zugluft auf Beton

Kenntnis der Lagerung von Feststoffen und Fliissigkeiten sowie Umgang
mit den betriebsspezifischen Lagereinrichtungen fiir Feststoffe und
Fliissigkeiten

Kenntnis der Wirkungsweise und Funktion von Férderanlagen




Ihr Lehrling kann...

Bedienen und Uberwachen von Férderanlagen auch unter Verwendung
rechnergestiitzter Systeme

Grundkenntnisse des Aufbaus und der Funktion der in der
Betonherstellung (Gewinnung, Aufbereitung, Produktion, Veredelung)
eingesetzten Apparate und Anlagen

Grundkenntnisse der Verfahren zur Herstellung sowie der
Einsatzmoglichkeiten von Beton und Betonerzeugnissen

Kenntnis der Verfahren zur Herstellung sowie der Einsatzmdoglichkeiten
von Betonerzeugnissen

Kenntnis des Materialflusses sowie des Zusammenwirkens der Apparate
und Anlagen zur Produktherstellung

Kenntnis des Aufbaus und der Funktion der Produktionsanlagen (z. B.
Mischanlage, Formen, Schalungen, Riittler) zur Herstellung von
Betonfertigteilen

Mitarbeit beim Bedienen, Uberwachen, Einrichten und Steuern der
Produktionsanlagen (z. B. Mischanlage, Formen, Schalungen, Riittler) zur
Herstellung von Betonfertigteilen auch unter Verwendung
rechnergestiitzter Systeme

Bedienen, Uberwachen, Einrichten und Steuern der Produktionsanlagen
(z. B. Mischanlage, Formen, Schalungen, Riittler) zur Herstellung von
Betonfertigteilen auch unter Verwendung rechnergestiitzter Systeme

Kenntnis der Formen und Schalungen

Herstellen von Formen und Schalungen aus Stahl und Holz

Grundkenntnisse der Funktion von Bewehrungen, Verankerungs- und
Verbindungsteile

Kenntnis der Bewehrungen, Verankerungs- und Verbindungsteile

Herstellen von Bewehrungen samt Verankerungs- und Verbindungsteilen
nach Zeichnungen und Vorgaben

Einbringen von Beton in Formen und Schalungen sowie Verdichten

Mitarbeit beim Entschalen, Lagern und Nachbehandeln der
Betonerzeugnisse

Entschalen, Lagern und Nachbehandeln der Betonerzeugnisse

Mitarbeit beim Bedienen, Uberwachen, Einrichten und Steuern der
Anlagen zur Veredelung der Produkte (z. B. durch Sandstrahlen,
Auswaschen) auch unter Verwendung rechnergestiitzter Systeme

Bedienen, Uberwachen, Einrichten und Steuern der Anlagen zur
Veredelung der Produkte (z. B. durch Sandstrahlen, Auswaschen) auch
unter Verwendung rechnergestiitzter Systeme

Kenntnis der Verpackungsmoglichkeiten sowie der Verpackungsanlagen

Mitarbeit beim Bedienen und Uberwachen der Palettier- und
Verpackungsanlagen sowie beim Verladen der Produkte

Bedienen und Uberwachen der Palettier- und Verpackungsanlagen sowie
Verladen der Produkte mittels Kranen oder Staplern

Kenntnis der Bedienung der Hebe- und Transporteinrichtungen (Stapler,
Krane) sowie tiber deren Wartung und Instandhaltung unter
Berticksichtigung der von diesen Einrichtungen ausgehenden Gefahren




Ihr Lehrling kann...

Umgang mit Hebe- und Transporteinrichtungen (Stapler, Krdne) unter
Beriicksichtigung der von diesen Einrichtungen ausgehenden Gefahren

Kenntnis der Probenahme, Probenvorbereitung, Probenaufbereitung und
der betriebsspezifischen Untersuchungen zur Kontrolle von Rohstoffen,
Zwischen- und Endprodukten sowie Durchfiihren von betriebspezifischen
Probenahmen und Untersuchungen

Durchfiihren von Prozesskontrollen und Prozessoptimierungen sowie
Erfassen von Betriebsdaten sowie Protokollieren und Auswerten von
Arbeitsergebnissen mit und ohne EDV-Unterstiitzung

Mitarbeit beim Uberwachen, Kontrollieren und Priifen der Produkte auf
Fertigmaf3e und Verarbeitung

Uberwachen, Kontrollieren und Priifen der Produkte auf Fertigmafde und
Verarbeitung

Handhaben von Mess- und Priifgeraten

Messen von mechanischen und elektrischen Gréof3en und Kalibirieren von
Messgeraten

Grundlegende Fertigkeiten in der Metall- und Holzbearbeitung von Hand
und unter Verwendung von Maschinen und Geraten

Herstellen von einschlagigen losbaren (wie z. B. Schrauben) und
unlésbaren Verbindungen (wie z. B. Schweif3en, Nieten, Loten, Kleben)

Kenntnis der Elektrotechnik, Elektronik, Hydraulik und Pneumatik

Durchfiihren von Reinigungs- und Wartungsarbeiten an
Produktionsanlagen und -apparaten

Durchfiihren einfacher Instandhaltungsarbeiten sowie Erkennen und
Beseitigen von Storungen an Produktionsanlagen und -apparaten

Fiihren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden und
Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten Ausdrucksweise

Grundkenntnisse der betrieblichen Kosten, deren Beeinflussbarkeit und
deren Auswirkungen

Grundkenntnisse der Qualitatssicherung und Qualitatskontrolle

Kenntnis und Anwendung des betriebsspezifischen
Qualitdtsmanagements einschliefRlich Dokumentation

Die fiir den Lehrberuf relevanten Mafnahmen und Vorschriften zum
Schutze der Umwelt: Grundkenntnisse der betrieblichen Mafdnahmen zum
sinnvollen Energieeinsatz im berufs-relevanten Arbeitsbereich;
Grundkenntnisse der im berufsrelevanten Arbeitsbereich anfallenden
Reststoffe und deren Trennung, Verwertung sowie liber die Entsorgung
des Abfalls

Kenntnis der einschldgigen englischen Fachausdriicke

Kenntnis und Anwendung der betrieblichen EDV (Hard- und Software)

Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen
(§§ 9 und 10 des Berufsausbildungsgesetzes)

Kenntnis tiber Inhalt und Ziel der Ausbildung sowie liber wesentliche
einschlagige Weiterbildungsmaglichkeiten (z. B. Berufsreifepriifung)

Kenntnis der einschldgigen Sicherheitsvorschriften und Normen sowie der
einschlagigen Vorschriften zum Schutz des Lebens und der Gesundheit

& &




Kenntnis tiber die Erstversorgung bei betriebsspezifischen
Arbeitsunfaillen

Grundkenntnisse der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen Vorschriften

Fiir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,Ausbildungsdokumentation Betonfertigungstechnik*
auf www.qualitaet-lehre.at
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