fiir den Lehrberuf Gief3ereitechnik nach dem
BGBI. I Nr. 82 /2008 (194. Verordnung; Jahrgang 2010)

Lehrbetrieb:

Ausbilder/in:

Lehrling:

Beginn der Ausbildung: Ende der Ausbildung:

Gewahlte Schwerpunkt laut Lehrvertrag:
[1Schwerpunkt Eisen- und Stahlguss [ 1 Schwerpunkt Nichteisenmetallguss

HINWEIS: Der Lehrbetrieb hat neben dem Allgemeinen Teil zumindest einen Schwerpunkt zu
vermitteln. Eine Zusatzausbildung in einzelnen Fertigkeiten und Kenntnissen des anderen
Schwerpunktes ist moglich.

Hinweise:

Ausbildungstipps, praxistaugliche Methoden und Best-Practice-
Beispiele finden Sie im Tool 2 des Ausbildungsleitfadens unter:

https://www.qualitaet-lehre.at
Ein Video zu den Ausbildungsleitfiden ist unter folgendem Link abrufbar:

https://www.youtube.com/watch?v=aglkWHhKjyg



https://www.qualitaet-lehre.at/
https://www.youtube.com/watch?v=ag1kWHhKjyg

Durchgefiihrte Feedback-Gespriche zum Ausbildungsstand:

1. Lehrjahr
Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Feedback-
Gesprach
Anmerkungen




2. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen




3. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen

o



4. Lehrjahr

Feedback- | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in
Gesprach
Weiteres | Datum Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in

Feedback-

Gesprach

Anmerkungen




Infobox:

Auf den folgenden Seiten finden Sie zu jedem Kompetenzbereich die
Ausbildungsziele und die dazugehorigen Ausbildungsinhalte.

Hinweis:

Erstreckt sich ein Ausbildungsinhalt iiber mehrere
=> Lehrjahre, ist die Ausbildung im ersten angefiihrten

Lehrjahr zu beginnen und spitestens im letzten
angefiilhrten  Lehrjahr  abzuschlieffen.  Jeder
Lehrbetrieb hat unterschiedliche Prioritdren. Der
Ausbildungsleitfaden und die im Rahmen des
Berufsbilds angefiithrten Beispiele sollen als
Orientierung bzw. Anregung dienen, die nach

Tatigkeit und betrieblichen Anforderungen gestaltet
werden kénnen.

Erkliarung:
e Fiir jeden absolvierten Ausbildungsinhalt konnen Hakchen in den weifden

Feldern gesetzt werden.

o I[stein Feld grau gefiarbt, bedeutet dies, dass der Ausbildungsinhalt in
diesem Lehrjahr nicht relevant bzw. nicht auszubilden ist.

Beispiele:

Zielgruppengerechte Kommunikation

mit verschiedenen Zielgruppen kommunizieren und sich
dabei betriebsadaquat verhalten.

Ausstattung des Arbeitsbereichs

die iibliche Ausstattung seines Arbeitsbereichs
kompetent verwenden.
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Allgemeiner Teil
Lehrberuf Giefdereitechnik

Kenntnis der Betriebs- und Rechtsform des Lehrbetriebes ---

Kenntnis des organisatorischen Aufbaus und der Aufgaben und
Zustindigkeiten der einzelnen Betriebsbereiche

Einfithrung in die Aufgaben, die Branchenstellung und das Angebot
des Lehrbetriebs

Kenntnis der Marktposition und des Kundenkreises des
Lehrbetriebes

Ergonomisches Gestalten des Arbeitsplatzes

Kenntnis der Arbeitsplanung und Arbeitsvorbereitung ---

Mitarbeit bei der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeitsschritten, -

Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Flihren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen und Lieferanten
unter Beachtung der fachgerechten Ausdrucksweise

Handhaben und Instandhalten der zu verwendenden Werkzeuge,
Arbeitsbehelfe, Gerate, Maschinen und Anlagen sowie
Grundkenntnisse der frithzeitigen Erkennungsmaglichkeiten von
Storungen an Maschinen, Geraten und Anlagen

Kenntnis der vorbeugenden Wartung (Wartungspldne) und
Instandhaltung sowie Mitarbeit bei der Wartung, Pflege und
Instandhaltung der betriebsspezifischen Maschinen, Gerate und
Anlagen

Kenntnis der Werk- (Metalle, Legierungen) und Hilfsstoffe, ihrer
physikalischen und chemischen Eigenschaften, Verwendungs- und
Verarbeitungsmoglichkeiten sowie iiber deren fachgerechte
Lagerung

Lesen, Interpretieren und Anfertigen von einfachen Skizzen und
Werkzeichnungen

Lesen, Interpretieren und Anfertigen von Skizzen und
Werkzeichnungen sowie giegerechtes Uberarbeiten von
Gussteilzeichnungen (Formschrége, Formteilung, Schrumpf- und
Bearbeitungszugaben)

Durchfiihren von werkstoffspezifischen Anschnitt-, Modul- und
Speiser-berechnungen

Lesen von technischen Unterlagen wie z. B. Planen,
Bedienungsanleitungen, Handbiichern, Wartungsanleitungen

Grundkenntnisse des rechnergestiitzten Konstruierens und
Zeichnens (CAD)

Kenntnis des rechnergestiitzten Konstruierens und Zeichnens
(CAD)

Grundausbildung in der Werkstoffbearbeitung wie z. B. Sdgen,
Feilen, Drehen, Bohren, Schleifen, Messen und Anreifden




Ihr Lehrling kann...

Kenntnis des Herstellens von einschlagigen unldsbaren
Verbindungen (wie z. B. Gasschmelzschweifden, Schutz-
gasschweifden, Elektroschweifden) unter Beachtung der Gefahren
und unter Anwendung der Mafdnahmen zur Unfallverhiitung

w
NN~

Anwenden von Trenntechniken wie z. B. Trennen mit
Winkelschleifern, Brennschneidern unter Beachtung der Gefahren
und unter Anwendung der Mafdnahmen zur Unfallverhiitung

Grundkenntnisse des Robotereinsatzes in Gief3ereien

Grundkenntnisse der Priifung von Werk- und Hilfsstoffen

Kenntnis der praktischen Priifung von Werk- und Hilfsstoffen
mittels chemischer und physikalischer Priifverfahren wie z. B.
Sandkontrolle und Hartepriifungen

Grundkenntnisse der verschiedensten Formgebungs-technologien
und deren Anwendungen fiir den Metallguss

Kenntnis der Formgebungstechnologien und deren Anwendungen
wie z. B. Handformtechnik, Maschinenformtechnik, Dauerformen,
Feinguss, Kokillen- und Druckguss

Grundkenntnisse der Anschnitt- und Speisertechnik

Mitarbeit beim Anwenden der Anschnitt- und Speisertechnik
(gerichtete Erstarrung, Kiihlkokillen sowie das Setzen von Form-
und Kernentliiftungen)

Grundkenntnisse der Erstarrungssimulation

Grundkenntnisse der Modellwerkstoffe und -einrichtungen

Priifen und Vorbereiten von Modellen sowie Instandsetzen von
Modelleinrichtungen

Grundkenntnisse der Form- und Kernwerkstoffe

Kenntnis der Aufbereitung, Verarbeitung und Priifung von Form-
und Kernwerkstoffen

Herstellen einfacher Formen und Kerne

Herstellen von mehrteiligen Formen, Formbehelfen und
schwierigen Kernen

Herstellen von komplizierten Formen, Kernen und Kernstiicken

Mitarbeit beim Zusammenbauen von Formen, Einlegen von Kernen
und Giefdfertigmachen (Sdubern, Verklammern, Beschweren) der
Formen

Aufbereiten und Auftragen von Form- und Kerniiberziigen;
Zusammenbauen von Formen, Einlegen von Kernen und
Giefdfertigmachen (Sdubern, Verklammern, Beschweren) der
Formen

Grundkenntnisse des Schmelzens, Legierens und den
Schmelzbehandlungen metallischer Gusswerkstoffe

Kenntnis der Schmelz- und Warmhalteeinrichtungen sowie deren
Funktion (z. B. Elektrodfen, Kupoléfen, Flamméfen, Lichtbogenoéfen,
Induktionséfen)

Fiir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,Ausbildungsdokumentation Gief3ereitechnik”
auf www.qualitaet-lehre.at




_-

Mitarbeit beim Risten, An- und Ausfahren und Bedienen der

betriebsspezifischen Produktionsanlagen

Risten, An- und Ausfahren und Bedienen der betriebsspezifischen
Produktionsanlagen

Grundkenntnisse der Vergiefdtechniken ---

Vorbereiten des Gief3prozesses wie z. B. Giefstemperatur, Gief3zeit,
Pfannenmanagement sowie Abschlacken und Abgief3en der Formen
und Beachtung der Anweisungen und Vorschriften

Kenntnis des Schmelztransportes, Pfannenmanagements und der
Giefdvorrichtungen

Ausleeren der Formen und Anwenden von Mafdnahmen zum
Entkernen

Kenntnis des Nachbearbeitens der Gussteile wie z. B. Strahlen,
Reinigen, Putzen, Schleifen, Entgraten sowie der mechanischen
Bearbeitung

Nachbearbeiten der Gussteile wie z. B. Strahlen, Reinigen, Putzen,
Schleifen, Entgraten

Kenntnis der Oberflachen- und Warmebehandlung von Gussteilen
Grundkenntnisse der Elektrotechnik, Pneumatik und Hydraulik
Kenntnis der Pneumatik und Hydraulik

Grundkenntnisse der Mess-, Steuer- und Regelungstechnik

Mitarbeit beim Bedienen und Uberwachen von Mess-, Steuer- und
Regelungseinrichtungen

Anlagenspezifische Kenntnis der Mess-, Steuer- und
Regelungstechnik

Kenntnis und Anwendung der betrieblichen EDV

Protokollieren und grafisches Auswerten von Arbeitsergebnissen
sowie deren Dokumentation auch unter Anwendung der
betriebsspezifischen EDV

Kenntnis des Entstehens und Vermeidens von Gussfehlern sowie
des Beurteilens (wie z. B. auf Maf3haltigkeit,
Oberflachenbeschaffenheit) von Gussteilen

Setzen von Mafdinahmen zum Abstellen von Gussfehlern

Grundkenntnisse des Qualititsmanagements

Mitarbeit bei der Qualitatssicherung wie z. B. von Gusskontrollen
auf Mafshaltigkeit, Harte, Oberflachenbeschaffenheit und Dichte

Durchfiihren von speziellen Qualitédts-sicherungsmafinahmen wie
z. B. Schliffkontrollen, Ultraschallpriifungen oder Radioskopie

Kenntnis der Bedienung der Hebe- und Transporteinrichtungen
(Stapler, Krane) sowie Hinweise iiber die Gefahren beim Transport

Umgang mit Hebe- und Transporteinrichtungen (Stapler, Krane)
unter Beriicksichtigung der von diesen Einrichtungen ausgehenden
Gefahren

Fiir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,Ausbildungsdokumentation Gief3ereitechnik”
auf www.qualitaet-lehre.at




Kenntnis und Anwendung der einschligigen englischen
Fachausdriicke

Grundkenntnisse der betrieblichen Kosten, deren Beeinflussbarkeit
und deren Auswirkungen

Kenntnis tiber Inhalt und Ziel der Ausbildung sowie iiber
wesentliche einschlagige Weiterbildungsmaoglichkeiten

Kenntnis der einschldgigen Sicherheitsvorschriften insbesondere
des Brandschutzes sowie der sonstigen in Betracht kommenden
Vorschriften zum Schutze des Lebens und der Gesundheit

Grundkenntnisse der Erstversorgung bei betriebsspezifischen
Arbeitsunfillen

Die fiir den Lehrberuf relevanten Mafnahmen und Vorschriften
zum Schutze der Umwelt: Grundkenntnisse der betrieblichen
Mafdnahmen zum sinnvollen Energieeinsatz im berufsrelevanten
Arbeitsbereich; Grundkenntnisse der im berufsrelevanten
Arbeitsbereich anfallenden Reststoffe und deren Trennung,
Verwertung sowie liber die Entsorgung des Abfalls

Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen
(§§ 9 und 10 BAG)

Grundkenntnisse der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen
Vorschriften

o



Schwerpunkt
Eisen- und Stahlguss

-
=

Ihr Lehrling kann...

!

Kenntnis des Reparaturschweifdens

Kenntnis der speziellen Priifverfahren fiir den Eisen- und Stahlguss
(z. B. Ultraschall-, Magnet und Réntgenpriifungen, Metallographie
und Verfahren zur Schmelzbeurteilung)

Kenntnis der speziellen Formgebungs-verfahren, wie z. B.
Hochdruck-formanlagen oder Anlagen fiir den Feinguss

Kenntnis der Sandregenerierung und Entsorgung

Kenntnis und Mitarbeit bei der Uberwachung und Steuerung der
Sandkreislaufe

Kenntnis und Mitarbeit bei der Schmelzfiihrung,
Schmelzbehandlung und Schmelz-iiberwachung von Eisen- und
Stahlgusslegierungen

Durchfiihren spezieller Warme- und Nachbehandlungsmethoden
fiir den Eisen- und Stahlguss

Fiir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,Ausbildungsdokumentation Gief3ereitechnik”
auf www.qualitaet-lehre.at




Schwerpunkt
Nichteisenmetallguss

o
=

Ihr Lehrling kann...

Kenntnis des Schweifdens von Aluminium-Legierungen

'

Kenntnisse der speziellen Priifverfahren fiir den Nichteisenmetall-
Guss (z. B. Ultraschall, Radioskopie, Metallographie und Verfahren
zur Schmelzbeurteilung)

Bedienen von Druck- und/oder Kokillengusseinrichtungen

Kenntnis und Mitarbeit bei der Anwendung von
Entgratungstechniken wie z. B. Stanzentgratung, Gleitschleifen und
Roboterentgratung

Kenntnis und Mitarbeit bei der Spriih- und Kiihltechnik beim
Druck- und/oder Kokillenguss

Kenntnis und Mitarbeit bei der Schmelzfiihrung,
Schmelzbehandlung und Schmelziiberwachung von
Nichteisenmetall-Gusslegierungen

Durchfiihren spezieller Warme- und Nachbehandlungsmethoden
fiir den Nichteisenmetall-Guss

1 2 Fiir den Ausbildungsinhalt im Detail siehe ,,Ausbildungsdokumentation Gief3ereitechnik”
auf www.qualitaet-lehre.at




	Ausbildungsdokumentation

	Lehrbetrieb: 
	Ausbilderin: 
	Lehrling: 
	Beginn der Ausbildung: 
	Ende der Ausbildung: 
	DatumFeedback Gespräch: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch: 
	Anmerkungen: 
	DatumFeedback Gespräch_2: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch_2: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch_2: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch_2: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch_2: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch_2: 
	Anmerkungen_2: 
	DatumFeedback Gespräch_3: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch_3: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch_3: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch_3: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch_3: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch_3: 
	Anmerkungen_3: 
	DatumFeedback Gespräch_4: 
	Unterschrift LehrlingFeedback Gespräch_4: 
	Unterschrift AusbilderinFeedback Gespräch_4: 
	DatumWeiteres Feedback Gespräch_4: 
	Unterschrift LehrlingWeiteres Feedback Gespräch_4: 
	Unterschrift AusbilderinWeiteres Feedback Gespräch_4: 
	Anmerkungen_4: 
	Kontrollkästchen1: Off
	Kontrollkästchen2: Off
	Kontrollkästchen3: Off
	Kontrollkästchen4: Off
	Kontrollkästchen5: Off
	Kontrollkästchen6: Off
	Kontrollkästchen7: Off
	Kontrollkästchen8: Off
	Kontrollkästchen9: Off
	Kontrollkästchen10: Off
	Kontrollkästchen11: Off
	Kontrollkästchen12: Off
	Kontrollkästchen13: Off
	Kontrollkästchen14: Off
	Kontrollkästchen15: Off
	Kontrollkästchen16: Off
	Kontrollkästchen17: Off
	Kontrollkästchen18: Off
	Kontrollkästchen19: Off
	Kontrollkästchen20: Off
	Kontrollkästchen21: Off
	Kontrollkästchen22: Off
	Kontrollkästchen23: Off
	Kontrollkästchen24: Off
	Kontrollkästchen25: Off
	Kontrollkästchen26: Off
	Kontrollkästchen27: Off
	Kontrollkästchen28: Off
	Kontrollkästchen29: Off
	Kontrollkästchen30: Off
	Kontrollkästchen31: Off
	Kontrollkästchen32: Off
	Kontrollkästchen33: Off
	Kontrollkästchen34: Off
	Kontrollkästchen35: Off
	Kontrollkästchen36: Off
	Kontrollkästchen37: Off
	Kontrollkästchen38: Off
	Kontrollkästchen39: Off
	Kontrollkästchen40: Off
	Kontrollkästchen41: Off
	Kontrollkästchen42: Off
	Kontrollkästchen43: Off
	Kontrollkästchen44: Off
	Kontrollkästchen45: Off
	Kontrollkästchen46: Off
	Kontrollkästchen47: Off
	Kontrollkästchen48: Off
	Kontrollkästchen49: Off
	Kontrollkästchen50: Off
	Kontrollkästchen51: Off
	Kontrollkästchen52: Off
	Kontrollkästchen53: Off
	Kontrollkästchen54: Off
	Kontrollkästchen55: Off
	Kontrollkästchen56: Off
	Kontrollkästchen57: Off
	Kontrollkästchen58: Off
	Kontrollkästchen59: Off
	Kontrollkästchen60: Off
	Kontrollkästchen61: Off
	Kontrollkästchen62: Off
	Kontrollkästchen63: Off
	Kontrollkästchen64: Off
	Kontrollkästchen65: Off
	Kontrollkästchen66: Off
	Kontrollkästchen67: Off
	Kontrollkästchen68: Off
	Kontrollkästchen69: Off
	Kontrollkästchen70: Off
	Kontrollkästchen71: Off
	Kontrollkästchen72: Off
	Kontrollkästchen73: Off
	Kontrollkästchen74: Off
	Kontrollkästchen75: Off
	Kontrollkästchen76: Off
	Kontrollkästchen77: Off
	Kontrollkästchen78: Off
	Kontrollkästchen79: Off
	Kontrollkästchen80: Off
	Kontrollkästchen81: Off
	Kontrollkästchen82: Off
	Kontrollkästchen83: Off
	Kontrollkästchen84: Off
	Kontrollkästchen85: Off
	Kontrollkästchen86: Off
	Kontrollkästchen87: Off
	Kontrollkästchen88: Off
	Kontrollkästchen89: Off
	Kontrollkästchen90: Off
	Kontrollkästchen91: Off
	Kontrollkästchen92: Off
	Kontrollkästchen93: Off
	Kontrollkästchen94: Off
	Kontrollkästchen95: Off
	Kontrollkästchen96: Off
	Kontrollkästchen97: Off
	Kontrollkästchen98: Off
	Kontrollkästchen99: Off
	Kontrollkästchen100: Off
	Kontrollkästchen101: Off
	Kontrollkästchen102: Off
	Kontrollkästchen103: Off
	Kontrollkästchen104: Off
	Kontrollkästchen105: Off
	Kontrollkästchen106: Off
	Kontrollkästchen107: Off
	Kontrollkästchen108: Off
	Kontrollkästchen109: Off
	Kontrollkästchen110: Off
	Kontrollkästchen111: Off
	Kontrollkästchen112: Off
	Kontrollkästchen113: Off
	Kontrollkästchen114: Off
	Kontrollkästchen115: Off
	Kontrollkästchen116: Off
	Kontrollkästchen117: Off
	Kontrollkästchen118: Off
	Kontrollkästchen119: Off
	Kontrollkästchen120: Off
	Kontrollkästchen121: Off
	Kontrollkästchen122: Off
	Kontrollkästchen123: Off
	Kontrollkästchen124: Off
	Kontrollkästchen125: Off
	Kontrollkästchen126: Off
	Kontrollkästchen127: Off
	Kontrollkästchen128: Off
	Kontrollkästchen129: Off
	Kontrollkästchen130: Off
	Kontrollkästchen131: Off
	Kontrollkästchen132: Off
	Kontrollkästchen133: Off
	Kontrollkästchen134: Off
	Kontrollkästchen135: Off
	Kontrollkästchen136: Off
	Kontrollkästchen137: Off
	Kontrollkästchen138: Off
	Kontrollkästchen139: Off
	Kontrollkästchen140: Off
	Kontrollkästchen141: Off
	Kontrollkästchen142: Off
	Kontrollkästchen143: Off
	Kontrollkästchen144: Off
	Kontrollkästchen145: Off
	Kontrollkästchen146: Off
	Kontrollkästchen147: Off
	Kontrollkästchen148: Off
	Kontrollkästchen149: Off
	Kontrollkästchen150: Off
	Kontrollkästchen151: Off
	Kontrollkästchen152: Off
	Kontrollkästchen153: Off
	Kontrollkästchen154: Off
	Kontrollkästchen155: Off
	Kontrollkästchen156: Off
	Kontrollkästchen157: Off
	Kontrollkästchen158: Off
	Kontrollkästchen159: Off
	Kontrollkästchen160: Off
	Kontrollkästchen161: Off
	Kontrollkästchen162: Off
	Kontrollkästchen163: Off
	Kontrollkästchen164: Off
	Kontrollkästchen165: Off


