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Ausbildungsdokumentation 
 
für den Lehrberuf Oberflächentechnik nach dem  
BGBl. I Nr. 100/1998  
(192. Verordnung; Jahrgang 2000) 
 

Lehrbetrieb:  ________________________________________________________________________________  
 
Ausbilder/in:  _______________________________________________________________________________  
 
Lehrling:  ____________________________________________________________________________________  
 
Beginn der Ausbildung: ____________________  Ende der Ausbildung:   
 
 Allgemeiner Teil 
 

 Schwerpunkt 1 Mechanische Oberflächentechnik 
 Schwerpunkt 2 Galvanik 
 Schwerpunkt 3 Pulverbeschichtung 
 Schwerpunkt 4 Emailtechnik 
 Schwerpunkt 5 Feuerverzinkung 
 

HINWEIS: Neben dem für alle Lehrlinge verbindlichen allgemeinen Teil ist zumindest einer der 
Schwerpunkte auszubilden. 

 

   

 Hinweise: 
 
Ausbildungstipps, praxistaugliche Methoden und Best-Practice-
Beispiele finden Sie im Tool 2 des Ausbildungsleitfadens unter: 
 
https://www.qualitaet-lehre.at/ 
 
Ein Video zu den Ausbildungsleitfäden ist unter folgendem Link abrufbar: 
 
https://www.youtube.com/watch?v=ag1kWHhKjyg 
 

 

   

https://www.qualitaet-lehre.at/
https://www.youtube.com/watch?v=ag1kWHhKjyg
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Durchgeführte Feedback-Gespräche zum Ausbildungsstand: 

 

1. Lehrjahr 

 

Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
 

 

Weiteres  
Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
Anmerkungen 
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2. Lehrjahr 

 

Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
 

 

Weiteres  
Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
Anmerkungen 
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3. Lehrjahr 

 

Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
 

 

Weiteres  
Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
Anmerkungen 
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4. Lehrjahr 

 

Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
 

 

Weiteres  
Feedback-
Gespräch 

Datum  Unterschrift Lehrling Unterschrift Ausbilder/in  

    

 
Anmerkungen 
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 Infobox: 
 
Auf den folgenden Seiten finden Sie zu jedem Kompetenzbereich die 
Ausbildungsziele und die dazugehörigen Ausbildungsinhalte. 
 

 

 

Hinweis: 
Erstreckt sich ein Ausbildungsinhalt über mehrere 
Lehrjahre, ist die Ausbildung im ersten angeführten 
Lehrjahr zu beginnen und spätestens im letzten 
angeführten Lehrjahr abzuschließen. Jeder 
Lehrbetrieb hat unterschiedliche Prioritären. Der 
Ausbildungsleitfaden und die im Rahmen des 
Berufsbilds angeführten Beispiele sollen als 
Orientierung bzw. Anregung dienen, die nach 
Tätigkeit und betrieblichen Anforderungen gestaltet 
werden können. 

 
Erklärung: 
 

• Für jeden absolvierten Ausbildungsinhalt können Häkchen in den weißen 
Feldern gesetzt werden.  

• Ist ein Feld grau gefärbt, bedeutet dies, dass der Ausbildungsinhalt in 
diesem Lehrjahr nicht relevant bzw. nicht auszubilden ist. 

 
Beispiele: 
 

Zielgruppengerechte Kommunikation 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

Ihr Lehrling kann…     

mit verschiedenen Zielgruppen kommunizieren und sich 
dabei betriebsadäquat verhalten.     

 
 

Ausstattung des Arbeitsbereichs 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

Ihr Lehrling kann…     

die übliche Ausstattung seines Arbeitsbereichs 
kompetent verwenden. 
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Allgemeiner Kompetenzbereich 

Ihr Lehrling kann… 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

     

Kenntnis und funktionsgerechte Anwendung der betrieblichen 
Einrichtungen, der technischen Betriebsmittel und Hilfsmittel     

Grundkenntnisse der Handhabung, Bedienung und Instandhaltung 
der in der Oberflächentechnik zu verwendenden Werkzeuge, 
Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, Maschinen und Anlagen 

    

Kenntnis der Werkstoffe und Hilfsstoffe, ihrer Eigenschaften, 
Verwendungsmöglichkeiten und Bearbeitungsmöglichkeiten     

Kenntnis der zu behandelnden Oberflächen und Grundwerkstoffe 
(wie Eisen, Aluminium, Buntmetalle, Kunststoffe und andere 
Substrate) und der für die Oberflächenbehandlung geeigneten 
Konstruktion der Werkstücke 

    

Kenntnis und Anwendung englischer Fachausdrücke     

Kenntnis der einschlägigen technischen Regelwerke, Normen und 
rechtlichen Bestimmungen     

Lesen und Anwenden von technischen Unterlagen     

Kenntnis der Fehlererscheinungen und deren Ursachen, 
Fehlerbehebung     

Mechanische Vorbehandlung (wie einfaches Schleifen, Polieren, 
Kratzen, Glänzen, Strahlen, Gleitschleifen)     

Chemische Vor- und Nachbehandlung (wie Entfetten, Beizen, 
Konversionsschichten, Spülen)     

Grundkenntnisse der Verfahren und Technologien in der 
Oberflächentechnik (insbesondere mechanische 
Oberflächentechnik, Galvanik, Pulverbeschichtung, Emailtechnik, 
Feuerverzinkung) und deren Wirtschaftlichkeit 

    

Facheinschlägiges Behandeln von Abwässern und Abluft     

Kenntnis über Arbeitsorganisation, Arbeitsgestaltung und 
Teamarbeit     

Kenntnis der Qualitätssicherung     

Mitwirken bei Maßnahmen der Qualitätssicherung     

Kenntnis der betrieblichen Produktionsplanung, Lagerwirtschaft 
und Logistik     

Kenntnis der Kundenberatung     

Mitwirken bei der Kundenberatung     

Kundenberatung     

Die für den Beruf relevanten Maßnahmen und Vorschriften zum 
Schutz der Umwelt:  
Grundkenntnisse über die betrieblichen Maßnahmen zum 
sinnvollen Energieeinsatz; Kenntnis über die im Arbeitsbereich 
anfallenden Reststoffe und über deren Trennung, Verwertung sowie 
über die Entsorgung des Abfalls 
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Kenntnis der sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen 
(§§ 9 und 10 des Berufsausbildungsgesetzes)     

Kenntnis der einschlägigen Sicherheitsvorschriften und 
Schutzmaßnahmen sowie der sonstigen in Betracht kommenden 
Vorschriften und Maßnahmen zum Schutze des Lebens und der 
Gesundheit 

    

Grundkenntnisse der aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen 
Vorschriften     
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Schwerpunkt 
Mechanische Oberflächentechnik 

Ihr Lehrling kann… 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

     

Kenntnis der Zusammensetzung und Verwendung der Schleif- und 
Poliermittel, der Schleifkörper (wie Chips) und Schleif- und 
Poliermittel (wie Compounds) für das Gleitschleifen und der 
Strahlmittel für das Strahlen 

    

Kenntnis und Anwenden der Verfahren in der mechanischen 
Oberflächenbehandlung: Schleifen, Polieren, Bürsten, Kratzen, 
Gleitschleifen, Strahlen 

    

Kenntnis der Schleif- und Poliermechanik (Funktion von Druck, 
Winkel, Rotation)     

Kenntnis der chemischen und physikalischen Eigenschaften von 
Oberflächen und Schleifmitteln und der entsprechenden 
Maßkriterien (wie Rauheit, Härte, Polierglanz) 

    

Kenntnis der bei der mechanischen Oberflächenbehandlung 
benötigten Werkzeuge, Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, 
Maschinen und Anlagen (wie Trommeln, Glocken, Vibratoren, 
Fliehkraftmaschinen) 

    

Handhaben, Bedienen und Instandhalten der bei der mechanischen 
Oberflächenbehandlung benötigten Werkzeuge, Arbeitsbehelfe, 
Vorrichtungen, Geräte, Maschinen und Anlagen (wie Trommeln, 
Glocken, Vibratoren, Fliehkraftmaschinen) 

    

Durchführen von Arbeiten in der mechanischen Oberflächentechnik     
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Schwerpunkt 
Galvanik 

Ihr Lehrling kann… 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

     

Kenntnis der Zusammensetzung und Verwendung galvanischer 
Bäder und der Chemikalien für die Galvanisierung     

Kenntnis der Schichtdicken, Galvanisierungszeiten und 
Stromdichten     

Kenntnis über chemische und physikalische Eigenschaften von 
Beschichtungen (wie Haftung, Korrosionsbeständigkeit, Glanz, 
Schichtdicke, Härte) 

    

Kenntnis der Galvanisierungs- und Färbeverfahren (wie Verzinken 
und Passivieren, Vernickeln, Verchromen, Anodisieren)     

Kenntnis der bei der Galvanik benötigten Werkzeuge, 
Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, Maschinen und Anlagen (wie 
Wannen, Trommeln, Fördersysteme) 

    

Handhaben, Bedienen und Instandhalten der bei der Galvanik 
benötigten Werkzeuge, Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, 
Maschinen und Anlagen (wie Wannen, Trommeln, Fördersysteme) 

    

Kenntnis der Gestelltechnik     

Durchführen von Arbeiten in der Galvanik     
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Schwerpunkt 
Pulverbeschichtung 

Ihr Lehrling kann… 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

     

Kenntnis der Zusammensetzung und Verwendung von 
Beschichtungspulvern     

Kenntnis der elektrostatischen Auf- und Entladung und der 
Beschichtungsparameter (wie Druck, Menge, Abstand, Aufladung)     

Kenntnis über chemische und physikalische Eigenschaften von 
Pulverbeschichtungen (wie Haftung, Korrosionsbeständigkeit, 
elektrische Isolation, Glanz, Farbe, Schichtdicke) 

    

Kenntnis der Aufbringung der Pulverschichten und der zugehörigen 
Verfahren (wie Spritzen, Tauchen, Wirbelsintern, elektrostatische 
Beschichtung, Elektrophorese) 

    

Kenntnis der bei der Pulverbeschichtung benötigten Werkzeuge, 
Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, Maschinen und Anlagen (wie 
Öfen, Kabinen, Pistolen, Bäder, Fördersysteme) 

    

Handhaben, Bedienen und Instandhalten der bei der 
Pulverbeschichtung benötigten Werkzeuge, Arbeitsbehelfe, 
Vorrichtungen, Geräte, Maschinen und Anlagen (wie Öfen, Kabinen, 
Pistolen, Bäder, Fördersysteme) 

    

Kenntnis der Gestelltechnik     

Kenntnis über Hängen und Abdecken     

Durchführen von Arbeiten in der Pulverbeschichtung     
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Schwerpunkt 
Emailtechnik 

Ihr Lehrling kann… 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

     

Kenntnis der Zusammensetzung und Verwendung der Rohstoffe für 
die Emaillierung (Fritten)     

Kenntnis der elektrostatischen Auf- und Entladung und der 
Beschichtungsparameter (wie Druck, Menge, Abstand, Aufladung)     

Kenntnis über chemische und physikalische Eigenschaften von 
Beschichtungen (wie Haftung, Korrosionsbeständigkeit, elektrische 
Isolation, Glanz, Farbe, Schichtdicke) 

    

Kenntnis der Aufbringung der Emailschichten und der zugehörigen 
Verfahren (wie Auftragen, Spritzen, Tauchen, elektrostatische 
Beschichtung) 

    

Kenntnis der bei der Emaillierung benötigten Werkzeuge, 
Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, Maschinen und Anlagen (wie 
Öfen, Kabinen, Pistolen, Bäder, Fördersysteme) 

    

Handhaben, Bedienen und Instandhalten der bei der Emaillierung 
benötigten Werkzeuge, Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, 
Maschinen und Anlagen (wie Öfen, Kabinen, Pistolen, Bäder, 
Fördersysteme) 

    

Kenntnis der Gestelltechnik     

Kenntnis über Hängen und Abdecken     

Durchführen von Arbeiten in der Emailtechnik     
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Schwerpunkt 
Feuerverzinkung 

Ihr Lehrling kann… 1. Lj. 2. Lj. 3. Lj. 4. Lj. 

     

Kenntnis der Schichtdicken und des Aufbaus des Zinküberzugs     

Kenntnis der chemischen und physikalischen Eigenschaften des 
Zinküberzugs (wie Haftung, Korrosionsbeständigkeit, Glanz, 
Schichtdicke) 

    

Kenntnis der Verfahren für die Feuerverzinkung (wie 
Stückverzinkung, Bandverzinkung, Kleinteileverzinkung)     

Kenntnis der Werkzeuge, Arbeitsbehelfe, Vorrichtungen, Geräte, 
Maschinen und Anlagen für die Feuerverzinkung (wie 
Förderanlagen, Zentrifugen) 

    

Handhaben, Bedienen und Instandhalten der bei der 
Feuerverzinkung benötigten Werkzeuge, Arbeitsbehelfe, 
Vorrichtungen, Geräte, Maschinen und Anlagen (wie Förderanlagen, 
Zentrifugen) 

    

Durchführen von Arbeiten in der Feuerverzinkung     
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